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Instrukcja obstugi

1 Wprowadzenie

Dziekujemy, ze zdecydowali sie Panstwo na zakup naszego miernika grubosci lakieru CP Instruments.
To podreczne urzadzenie do pomiaru powtoki lakieru z oddzielng sondg jest wysoce inteligentnym i
doktadnym urzgdzeniem pomiarowym. Dzieki grubosci warstw mozna zmierzy¢ szybko i doktadnie na
prawie wszystkich metalowych powierzchniach.

Urzgdzenie nie tylko wyswietla grubos¢ warstwy, ale réwniez automtycznie identyfikuje metalowg
podstawe (Fe oznacza metale magnetyczne, takie jak zelazo i stal; nFe oznacza niemagnetyczne
metale, takie jak aluminium, stopy metali i niemagnetyczng stal). Za pomocg tego urzgdzenia mozna
mierzyé rézne powtoki:

e farby niemagnetyczne, ceramika, emaila, tworzywa sztuczne, powtoki gumowe
e magnetyczne materiaty bazowe, takie jak zelazo lub stal, metale niezelazne, takie jak nikiel i
chrom
e powloki antykorozyjne w przemysle chemicznym i naftowym
e nieprzewodzace farby
e powioki z tworzyw sztucznych i powtoki anodowane na niemagnetycznych urzadzeniach
przewodzgcych, takich jak statki powietrzne, urzgdzenia gospodarstwa domowego, pojazdy,
drzwi i okna ze stopéw aluminium, a takze inne wyroby aluminiowe
e elektrycznie przewodzacy materiat powlokowy
Specyfikacje oraz ceny wszystkich CP Instruments- urzgdzen znajdg Panstwo na naszej stronie
internetowe;:
http://www.cp-instruments.pl. Tam réwniez znajdg Panstwo nasze dane kontaktowe. Nasi pracownicy
chetnie pomogg Panstwu w razie dodatkowych pytan.

2 Informacje dotyczace bezpieczenstwa
Prosimy uwaznie przeczyta¢ cata instrukcje uzytkowania zanim rozpoczng Panstwo uzywaé miernik.
Urzadzenie moze by¢ uzywane wytgcznie przez dokfadnie wyszkolony personel.

- Ten miernik moze by¢ uzywany tylko w sposéb opisany w niniejszej instrukgji. Jesli bedzie on uzywany
do innych celéw, mogg wystgpi¢ niebezpieczne sytuacje.
3. Urzadzenie nie moze by¢ narazone na dziatanie ekstremalnych temperatur, bezposredniego swiatta
stonecznego, ekstremalnej wilgotnosci lub wilgoci.

- Obudowa urzgdzenia moze by¢ otwierana wytgcznie przez wykwalifikowany personel CP Instruments.

- Nie uzywacé urzadzenia mokrymi rekoma.

- Do urzadzenia nie mozna wprowadzaé zadnych zmian technicznych.

- Urzadzenie powinno by¢ czyszczone za pomoca wilgotnej Sciereczki. Nie nalezy uzywaé srodkow
sciernych ani rozpuszczalnikowych srodkéw czyszczacych.

- Urzadzenie moze by¢ uzywane tylko z akcesoriami oferowanymi przez CP-Instruments lub
odpowiednik.

- Ponadto miernik ten nie moze by¢ uzywany, jesli wystepujg warunki srodowiskowe
(Temperatura, wilgotnosc ...) nie mieszcza sie w granicach okreslonych w specyfikaciji.

- Urzadzenie pomiarowe nie moze by¢ uzywane w atmosferze wybuchowe;j.

- Przed kazdym uzyciem sprawdz miernik, mierzgc znang wilkos¢.

- Limity okreslone w specyfikacji dla mierzonych wielko$ci nie mogg w zadnym wypadku zostaé
przekroczone.

- Przed rozpoczeciem pomiaru zawsze sprawdz, czy zostat ustawiony prawidtowy zakres pomiarowy.

- Nieprzestrzeganie instrukcji bezpieczenstwa moze spowodowaé uszkodzenie urzgdzenia i obrazenia
operatora.

Niniejsza instrukcja obstugi zostata opublikowana przez CP-Instruments bez zadnej gwarancji

Wyraznie odnosimy sie do naszych ogolnych warunkdw gwarancji, ktére mozna znalez¢ w naszych
warunkach.

W razie pytan prosimy o kontakt z CP-Instruments.


http://www.pce-instruments.com/deutsch
http://www.pce-instruments.com/deutsch
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3 Specyfikacja

Zakres pomiaru 0...1250 um /0 ... 50 mil
Rozdzielczos¢ 0,1 um /0,1 mil

Doktadnos¢ +(2%+2um/ % (2% + 0,1 mil
Wymiary 166 x 68 x 30 mm

Waga 180 g (z bateriami)
Temperatura otoczenia -10 ... +50 °C

Uwaga: Dokonaj pomiaru tylko wtedy, gdy sonda osiggnie okreslong temperature otoczenia. Nie
obserwuj pierwszych wynikéw pomiaréw, jesli nie masz pewnosci, czy czujnik osiggnat juz okreslong
temperature otoczenia.
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4 System operacyjny

4.1 Interfejs uzytkownika i przyciski

Nacisnij krotko | ¢, aby witgczy¢ urzadzenie oraz aby je wytg-
czyc¢. Miernik wytgcza sie automatycznie po 180 sek. bezczy-
nnosci.

J(Menu/Powrdét): Nacisnij dtuzej \ menu |, aby powrocic

[’ MENU

do menu gtéwnego. Nacisnij krétkolf MENy | aby powrdcic
do poprzedniego poziomu menu.

Stats A

'(Statystyki/wysoka): Nacisnij  s=t=A iw trybie pomiaru,
Aby wyswietli¢ srednie wartosci z urzgdzenia. Ten ekran
zostanie wyswietlony na nastepnym obrazku.

(™™ | (Dane): Nacisnij| ®™ krotko w trybie pomiaru, aby
wyswietli¢ nagrane dane. Ten ekran zostanie wyswietlony na
nastepnym obrazku.

CALLf

( caz | aby wtgczy¢ podswietlenie ekranu.

Nastepnie przyciskami ®**A badZ c.xv| aby dopasowag jasnosé.

Nacisnij (onus l aby przejs¢ do strony kalibracji.
Ekran zostanie wyswietlony na nastepnym obrazku.

Root
Options >
Calibration >
Recall >
Delete Data >
About >

Exit

Options

Unit pum/mil
Mode SI/CO
Alarm ON/OFF
Limit >
Language CN/EN

Exit

Recall

1. datal um NFe
data2 um Fe
data3 um NFe

> W Dd

datad um Fe
Exit

77kKaIibracja/podéwietlenie): Nacisnij dtuzej w trybie pomiaru

Brightness

50

Exit

Calibration
Zero CAL
Mult-CAL

Reset
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Delete Data

1. data1t pm NFe

| " Y (Usuwanie/Dét): Nacignij [ == ¥ krétko w trybie pomiaru,

data2 Mm Fe
aby usung¢ zapisane dane.

data3 um NFe

& W N

datad Mm Fe

Exit

4.2 Wiaczanie

Nacisnij [ © krétko, aby wigczyé urzadzenie. Pojawi sie sygnat dzwiekowy i ,Nr modelu PCE-CT
27FN* - wyswietlany na ekranie.

4.3 Tryb pomiaru

Wskaznik grubosci powtoki ma dwa rézne tryby pomiaru, pojedynczy (Sl) oraz ciggty (CO). Nacisnij i
przytrzymajlj MENUJ aby wej$¢é do menu gtéwnego.

Tam wybierz pozycje menu "Opcje" i przejdz do trybu, w ktérym naciéniesz| oaTa |,

Root Options
Options [ ] — g Unit pmy mil
Calibration B Mode S1/CO
Recall 2 Alarm ON/OFF
Delete Data [ 4 Limit >
About > Language CMN/EN
Exit Exit

4.3.1 Pomiar pojedynczy
Tryb poamiru SI-Mode jest trybem pomiaru pojedynczego.

Wcisnij czujnik pionowo do mierzonej powierzchni. Instrument wyemituje jeden dzwiek i wyswietli warto$é
grubosci powtoki, gdy odczyty zostang zebrane. :

Uwaga: Nie ciggnij sondy po mierzonej powierzchni.

Ekran pojawi sie na nastepnym obrazku:

10250

Fe
gm

Mean 605.3 um

Min 49.6pum
Max 1025.0 ym
Sdev +20.5um
1025.0 um mierzona warto$¢
Srednia warto$¢ 605.3 ym Srednia wszystkich zarejestrowanych danych
Min. 49,6 ym najmniejsza zmierzona wartos¢
Max. 1025.0 um najwyzsza zmierzona wartos¢
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Odchylenie standardowe +20,5 ym

(2% + 2 pm)

Fe Zmierzony materiat jest metalem magnetycznym, takim jak
stal
NFe Zmierzony materiat jest niemagnetycznym metalem, takim jak

aluminium
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4.3.2 Pomiar ciagty
Tryb CO-modus jest trybem pomiaru ciggtego.

Wcisnij czujnik pionowo do mierzonej powierzchni. Przyrzad bedzie wydawat sygnat dzwiekowy w sposdb
ciagty i wyswietla¢ odczyt grubosci powtoki po wykonaniu odczytow.

Uwaga: Podczas pomiaru nie podnos sondy z testowanej powierzchni, dopdki pomiar nie zostanie
zakonczony. Ekran pojawi sie na nastepnym obrazku:

10250

Mean 605.3 um H
Min 4%6pm
Max 1025.0 ym

(- Sdev £205um

4.4 Zakres pomiarowy

Urzgdzenie mierzy grubosci warstw od 0 ym do 1250 um. Jesli grubos¢ jest poza tym zakresem, na
wyswietlaczu pojawi sie "---". Ekran pojawi sie na nastepnym obrazku:

S Mean 605.3 um H
Min 48&pm
Max 1025.0 um
(- Sdev £20.5um

4.5 Wskaznik pomiarowy

Urzgdzenie zasilane jest czterema bateriami AAA. Gdy ikona Swieci sie na zielono, akumulator jest
w petni natadowany. Po okresie uzytkowania ikona baterii had~ie krotsza wiec okresl aktualng pojemnosé
baterii. Kiedy kolor zmienia sie z zielonego na czerwony i zaczyna migac, bateria jest prawie pusta.

Uwaga: Prosze natadowaé¢ akumulatory lub wymieni¢ je, gdy sg prawie puste. W przeciwnym razie moze
to wptyng¢ na doktadnos$é pomiaru.
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4.6 Wybor jednostki pomiarowej
Nacisnij diuzej przycisk\' MENu;\, aby przejs¢ do menu gtéwnego. Nastepnie w menu gtéwnym przejdz

do menu opcji w punkcie menu "jednostka". Naciénij przycisk'\'y DAT\ aby wybra¢ miedzy ym a mil.

Root Options
Options 3 ——p{  Unit pm/ mil
Calibration B Mode SI/CO
Recall » Alarm ON/OFF
Delete Data > Limit >
About > Language CN/EN
Exit Exit
4.7 Wybor jezyka

Nacisnij diuZej\: MENUEL aby przej$¢ do menu gtéwnego. Nastepnie przejdz do menu gtéwnego do pozycji

w menu "jezyk", aby wybra¢ szukang wersje. ,

Root Options
Options b ——  Unit Mm/mil
Calibration 3 Mode SI/CO
Recall 3 Alarm ON/OFF
Delete Data > Limit >
About > Language CN/EN
Exit Exit
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4.8 Funcja alarmu
Aby ustawi¢ zakres alarmu,nacisnij dtuzej | - aby przej$¢ do menu gtéwnego. Nastepnie przejdz
do opcji menu "Limit alarmowy" z menu gtéwnego- menu opcji.

Naci$nij ==A |ub|°*Y, aby ustawi¢ zakres.

Root Options
Options B > Unit MM,/ mil
Calibration 3 Mode SI/CO
Recall 3 Alarm ON/OFF
Delete Data > Limit >
About 4 Language CN/EN
Exit Exit

Set Upper
Einie 1 250 um
Set Upper >
Set Lower >
_|—> Set Lower

. 0.0.

4.8.1 Wiaczanie/ Wytaczanie alarmu

Nacisnij d’fuzejI: MENU aby przejs¢ do menu gtéwnego. Nastepnie przejdz do menu gtéwnego do menu opcji

w punkcie menu "alarm". Nacis$nij { oama |, aby wiaczyé/ wytaczyé alarm.
Gdy alarm jest wigczony, urzgdzenie wyswietla nastepujgcy obraz na wyswietlaczu:

10250

| ’
Mean 6053ym M

Min  49.6um
Max  1025.0 ym
Sdev +20.5pum L L

10
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4.9 Zapisane wartosci

Nacisnij { > | aby wyswietli¢ zapisane dane i nacisnij s==A lub |crv aby wyswietli¢ 50 ostatnich
przechowywanych wartosci.

Root Recall
Options > 1. datal um NFe
Calibration > 2 data? um Fe
Recall > —P s . NE

. dat m e

Delete Data > - g
About > 4. datad um Fe

Exit Exit

Aby usungé dane nacisnij diuzej[ir MENU?Nastepnie przejdz do menu gtéwnego- opcje-

"usunigcie danych”. Tam mozesz uzyé! °Am | pomiedzy ,pojedynczym usunieciem*
(usuniecie wszystkich wartosci) a ,catkowite anulowanie® (usun wszystkie wartosci).

Root
Options
Calibration
Recall
Delete Data
About

vy VY vyYyy

Exit

Delete Data
1. data1 um NFe

data2 pm Fe

v data3 pm NFe

> N

datad um Fe

Delete Data
Single Delete
Exit
All Delete

Delete Data
Single Delete

All Delete OK
Exit

Exit

4.10 Doktadnos$¢ pomiaru

Uzytkownik moze kontrolowa¢ doktadnos$é urzgdzenia zgodnie z podanymi standardami odniesienia.
Urzadzenie wyposazone jest w standardowe folie z tworzywa sztucznego. Mozna ich uzy¢ do
przetestowania doktadnosci pomiaru przy pomocy dostarczonych blokéw kalibracyjnych. Ponadto mogg
by¢ stosowane do ochrony czujnika na szorstkich lub gorgcych powierzchniach. Zmierzona warto$é
powinna miesci¢ sie w zakresie doktadnosci okreslonym w instrukcji obstugi. Na przyktad, jesli doktadnos¢
jest okreslona jako + 2% + 2 um, wynik pomiaru powinien wynosi¢ od 47 do 53 ym, gdy uzywany jest
miernik grubosci powtoki do pomiaru folii z folii o grubosci 50 um. W przeciwnym razie urzadzenie musi
zostac¢ skalibrowane.

11
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411 Kalibracja

Instrument zostat skalibrowany fabrycznie i wbudowana funkcja autotestu zostata wykonana przed
pomiarem. W zwigzku z tym zwykle trzeba tylko przed pomiarem sprawdzi¢, czy zmierzona wartosé
wynosi 0 podczas pomiaru niepowleczonego metalu. Jesli tak nie jest, nalezy przeprowadzi¢ kalibracje
punktu zerowego.

4.11.1 Punkt zerowy-kalibracja

Nacig$nij krotko ‘ca | i wybierz "Calibration Zero Point" przez krétkie nacisniecie | °4™ | a pojawi sie
,000“ na ekranie. Nastepnie zmierz niepowlekane podtoze. Jesli na ekranie pojawi sie "0", kalibracja
punktu zerowego zakonczy sie pomysinie. Po tym procesie przyrzgd mozna zwykle ponownie
wykorzysta¢ do doktadnych pomiaréw grubosci warstwy. Niemniej jednak, z powodu nieprawidtowych
materiatdéw podstawowych lub ekstremalnych warunkéw otoczenia, mogg wystgpi¢ btedy addytywne. W
takim przypadku mozna uzy¢ standardowych folii z tworzywa sztucznego do przeprowadzenia kalibracji
wielopunktowe;.

4.11.2 Wielopunktowa kalibracja

Uzyj instrumentu, aby umiesci¢ standardowe folie z tworzywa sztucznego na bloku kalibracyjnym, jesli
znaleziona warto$¢ wykracza poza granice doktadnosci tej instrukcji. Podnies

Czujnik ("Pt1 ~ ym" miga na ekranie do "), naciénij stA  |ub |crv|(dtugo, aby szybko przewing¢), aby
ustawié warto$é faktycznej grubosci. Powtdrzyé z innymi foliami z tworzywa sztucznego. Zastosowanie
dwéch z tych standardowych folii z tworzywa sztucznego jest lepsze dla kalibracji niz tylko jedna. Na
przyktad mozna uzy¢ cienkiej i alternatywnie grubej folii. Jezeli powtoki, ktére majg by¢é mierzone, sg
stosunkowo bliskie sobie nawzajem, do kalibracji wystarczy uzy¢ tylko folii o podobnej grubosci.

Root
Options >
Calibration >
Recall >
Delete Data >
Ak > Zero CAL
Exit
»
Lad
h 4
Calibration
Zero CAL > -
Mult-CAL | S
Reset 4
»
|
Exit
POINT CAL
Pt1 Opm Pt2 50pm
Pt3 100pm Pt4 250pm
Pt5 500pm Pt6_1000pm

12
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4.12 Ustawienia fabryczne
Jesli zerowanie przy uzyciu standardowych folii z tworzywa sztucznego nie dziata, moze to oznacza¢, ze

urzadzenie nalezy ponownie reinstalowac. Najpierw nacisnij \cau | wybierz ,reset”, nastepnie ,reset-

kompletny“, potwierdzi¢ przyciskiem! > | reset-kompletny“ zacznie miga¢ na wyswietlaczu i razem z

sygnat dzwiekowy wskazuje, ze inicjalizacja zostata zakohczona. Aby zapewni¢ wysokg doktadno$c¢
pomiaru, zaleca sie wykonanie kalibracji punktu zerowego po inicjalizacji. Wszystkie wczesniej zapisane
wartosci i ustawienia sg kasowane po inicjalizacji, a urzgdzenie jest resetowane do ustawien fabrycznych.

Uwaga: Podczas pomiaru grubosci powtoki stopdw, takich jak stop aluminium lub stali nierdzewnej,
przyrzad nalezy skalibrowa¢ w nastepujgcy sposob:

1. Wigcz miernik grubosci powtoki, zainicjalizuj go do ustawien fabrycznych i wytgcz.
2. Wigcz go i skalibruj do 6 standardowych slajdow (jesli wptynie to na doktadnos$é, trzymaj
urzgdzenie z dala od jakiegokolwiek materiatu podczas catego procesu kalibracji).

13
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5 Usuwanie odpadéw

UWAGA zgodnie z rozporzgdzeniem o akumulatorze (BattV)

Baterii nie wolno wyrzuca¢ wraz z odpadami domowymi: Uzytkownik koricowy jest prawnie zobowigzany
do zwrotu. Zuzyte baterie mozna zwrdéci¢ miedzy innymi do wyznaczonych punktéw zbiorki lub CP-
Instruments.

Annahmestelle nach BattV:
Checkpoint Instruments

ul. Klecinska 125 bud.BETA
54-413 Wroctaw

W celu wdrozenia ElektroG (odbidr i utylizacja ZSEE) odbierzemy nasz sprzet. Sg one przez nas
przetwarzane lub usuwane przez firme recyklingowg zgodnie z wymogami prawnymi.

6 Kontakt

W przypadku pytan dotyczacych naszej oferty lub urzgdzenia pomiarowego prosimy o kontakt z CP-
Instruments: kontakt@cp-instruments.pl

Adres pocztowy:
Checkpoint Instruments

ul. Klecinska 125 bud. BETA
54-413 Wroctaw

Telefon:
+49 (71)796 57 54
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